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gegebenenfalls nach einer Vorverfestigung zumindest zu 80 % zu Mikro- 
Endlosfilamenten nit einem Titer 0,05 bis 1 ,0 dtex gesplittet und verfestigt sind. 
Ein solches Reinigungstuch weist eine Oberflachenstoiktur auf, in die Staub- 
und Faserteilchen gut eindringen i 
ichqeeiqi 



Vorzugsweise ist das Reinigungstuch eines, bei dem das Mehrkomponenten- 
Endlosfilament ein Bikomponenten-Endlosfilament aus zwei inkompatiblen 
Polymeren, insbesondere einem Polyester und einem Polyamid, ist. Ein solches 
Bikomponenten-Endlosfilament weist eine gute Spaltbarkeit in Mikro- 
Endlosfilamente auf und bewirkt ein gunstiges Verhaltnis von Festigkeit zu 



Vorzugsweise ist das Reinigungstuch eines, bei der die Mehrkomponenten- 
15 Endlosfilamente einen Querschnitt mit orangenartiger oder auch „Pie" 
genannten Multisegment-Struktur aufweisen, wobei die Segmente alternierend 
jeweils eines der beiden inkompatiblen Polymere enthalten. Neben dieser 
orangenartigen Multisegment-Struktur der Mehrkomponenten-Endlosfilamente 
ist auch eine side-by-side (s/s) Anordnung der inkompatiblen Polymeren im 
20 Mehrkomponenten-Endlosfilament mit zwei oder mehr Streifen moglich, die 
vorzugsweise zur Erzeugung gekrauselter Filamente genutzt wird. Solche 
' Anordnungen der inkompatiblen Polymere im Mehrkomponenten- 
Endlosfilament haben sich als sehr gut spaltbar erwiesen, 

25 Vorzugsweise ist das Reinigungstuch weiterhin eines, bei der mindestens eines 
der das Mehrkomponenten-Endlosfilament bildenden inkompatiblen Polymeren 
Additive, wie Farbpigmente, permanent wirkende Antistatika, Fungizide, 
Bakterizide, Akarizide und / oder die hydrophilen oder hydrophoben 
Eigenschaften beeinflussende Zusatze in Mengen bis zu 10 Gew.-% enthalt. 

30 Das aus spinngefarbten Fasem bestehende Reinigungstuch weist eine sehr 
gute Waschechtheit auf. Weiterhin konnen durch die Zusatze statische 
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Aufladungen vermindert beziehungsweise vermieden und die Feuchtigkeits- 
Transporteigenschaften verbessert werden. 

Das erfindungsgemaSe Verfahren zur Herstellung des Reinigungstuchs besteht 
5 darin, daB Mehrkomponenten-Endlosfilamente aus der Schmelze ersponnen, 
verstreckt und unmittelbar zu einem Vlies abgelegt werden, gegebenenfalls 
eine Vorverfestigung erfolgt und der Vliesstoff durch Hochdruck-Fluidstrahlen 
verfestigt wie gleichzeitig in Mikro-Endlosfilamente mit einem Titer 0,05 bis 1,0 
dtex gesplittet wird. Das so eriialtene Reinigungstuch ist sehr gleichmaBig 
10 hinsichtlicli seiner Dicke, es weist eine isotrope Fadenverteilung auf, besitzt 
keine Neigung zum Delaminieren und ist durch holiere Modulwerte 
ausgezeichnet, als vergleiclibare Stapelfasernvliesstoffe erreichen. 



Vorteilliafterweise wird das Verfahren zur Herstellung des Reinigungstuchs in 
15 der Weise durchgefuhrt, dad die Verfestigung und Splittung der 
Mehrkomponenten-Endlosfilamente dadurch erfolgt, daB der vorverfestigte 
Vliesstoff mindestens einmal auf jeder Seite mit Hochdruck-Wasserstrahlen 
beaufschlagt wird. Das Reinigungstuch weist dadurch eine gute 
Oberflachenhomogenitat und einen Splittungsgrad der Mehrkomponenten- 
20 Endlosfilamente > 80 % auf. 

Besonders bevorzugt ist ein Verfahren, bei dem die Mehrkomponenten- 
Endlosfilamente spinngefarbt werden. Die Einbindung des Farbstoffe in die 
Polymerfasern fuhrt zu hervorragenden Waschechtheiten. 

25 

Vorzugsweise werden Reinigungstucher mit einem Flachengewicht von 40 bis 
240 g/m^, welche gegebenenfalls noch gerauht, geschmirgelt, gebCirstet Oder 
punktkalandriert werden, als Allzweck- und / oder Spultucher venwendet. 
Reinigungstucher mit einem Flachengewicht von 40 bis 140 g/m^, welche 
30 gegebenenfalls noch bedruckt werden, werden als Sanitarreinigungstucher 
verwendet. 
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Reinigungstucher mit einem Flachengewicht von 80 bis 200 g/m^, welche 
gegebenenfalls noch beschichtet, gepragt und/oder bedruckt werden, werden 
als Fenster- und / Oder Glastucher verwendet. 

Reinigungstucher mit einem Flachengewicht von 100 bis 250 g/m^, welche 
5 gegebenenfalls noch gepragt und mit einem Reinigungsmittel vorimpragniert 
werden, werden als Gebaudereinigungstuch verwendet. 

Reinigungstucher mit einem Flachengewicht von 100 bis 280 g/m^, welche 
gegebenenfalls noch gerauht, geschmirgelt, gebCirstet und / oder bedruckt 
werden, werden als Staubtucher verwendet. 
10 Reinigungstucher mit einem Flachengewicht von 140 bis 500 g/m^, welche 
gegebenenfalls noch gerauht, geschmirgelt, geburstet und / oder bedruckt 
werden, werden als Bodentucher verwendet. 

Das erfindungsgemaBe Reinigungstuch zeichnet sich uberdies durch seine gute 
15 Wasseraufnahme, eine geringe Trockenzeit und einen niedrigen 
Reinigungsmittelverbrauch aus. Daraus resultieren gute Wasch-, Hygiene- und 
Pflegeeigenschaften sowie die Eignung als Reinigungstucher, da durch eine 
schnelle Trocknung mikrobiellen Lebewesen das fur ihre Entwicklung 
notwendige Wasser entzogen und damit die Entwicklung von Bakterien 
20 und/oder Pilzkolonien auf dem Reinigungstuch vermindert wird. 

Vorteilhafterweise ist das Reinigungstuch mit einem Reinigungs- und/oder 
Pflegemittel impragniert. Als Reinigungsmittel werden ionische oder 
nichtionische Tenside wie beispielsweise Natriumsulfosuccinat oder die 

25 entsprechenden Dioctylester in Mengen von 0,1 bis 1,0 Gew.-% eingesetzt, Als 
Pflegemittel konnen insbesondere wachs- oder paraffinolhaltige Mittel 
verwendet werden. Die Vorimpragnierung ist insbesondere fCir die Anwendung 
im profisionellen Bereichen gedacht, um zum einen Zeitersparnisse zu erzielen, 
weil das standige Auffrischen entfallt. Zum anderen werden damit ungewollte 

30 Fehldosierungen weitgehend vermieden. 



Vorteilhafterweise ist das erfindungsgemaBe Reinigungstuch mehrfach 
kochwaschbar (95°C). Damit steigt die Nutzbarkeitsdauer des 
Reinigungstuches unter hygienisch einwandfreien Bedingungen und die 
Nutzbarkeit im profisionellen Reinigungsbereich wird durch eine maschinelle 
Reinigung der benutzten Reinigungstuclier sowie gegebenenfalls eine 
Vorimpragnierung mit Reinigungs- und/oder Pflegemittein vereinfacht. 

Beispiel 1 

Aus einem Polyester-Polyamid (PES-PA)-Bikomponenten-Endlosfilament wird 
ein Filamentfior mit einem Flachengewicht von 130 g/m^ erzeugt und einer 
Wasserstrahlvernadelung mit Drucken bis 250 bar beidseitig unterzogen. Die 
Bikomponenten-Endlosfilamente weisen nach der Wasserstrahlvernadelung, 
die zu einer gleichzeitigen Splittung der Ausgangsfilamente fiihrt, einen Titer 0,1 
dtex auf. Fur das Reinigungstuch aus iVIikro-Endlosfilamenten wurden 
Hochstzugkrafte in Langsrichtung von 450 N und 340 N in Querrichtung 
gemessen. Die Modulwerte bei 10 % Dehnung betragen in Langsrichtung 142 N 
und 55 N in Querrichtung. Die WeiterreiBkraft in Maschinenlaufrichtung betragt 
15 N und querdazu 18 N. 

Beispiel 2 

Aus einem Polyester-Polyamid (PES-PA)-Bikomponenten-Endlosfilament wird 
ein Filamentfior mit einem Flachengewicht von 105 g/m^ erzeugt und einer 
Wasserstrahlvernadelung mit Drucken bis 250 bar beidseitig unterzogen. Die 
Bikomponenten-Endlosfilamente weisen nach der Wasserstrahlvernadelung, 
die zu einer gleichzeitigen Splittung der Ausgangsfilamente fuhrt, einen Titer 0,1 
dtex auf. Fur das Reinigungstuch aus Mikro-Endlosfilamenten wurden 
Hochstzugkrafte in Langsrichtung von 336 N und 279 N in Querrichtung 
gemessen. Die Modulwerte bei 10 % Dehnung betragen in Langsrichtung 93 N 
und 31 N in Querrichtung. 



Tabelle 1 zeigt den Vergleich der mechanischen Werte des erfindungsgemaBen 
Beispiels mit denen von zwei aus Stapelfaservliesen bestehenden 
Reinigungstiichern. 

Die Hochstzugkrafte liegen in Langsrichtung des erfindungsgemalien 
Reinigungstuches urn ca. 38 % hc3her als bei dem zum Vergleich 
herangezogenen Stapelfaservlies mit einem FlSchengewicht von 155 g/m^ und 
urn ca. 55 % hoher als bei einem Stapelfaservlies mit einem Flachengewicht 
von 80 g/m^ Das erfindungsgemaiie Reinigungstuch zeigt deutlich hohere 
Modulwerte und erreicht trotz eines geringeren Flachengewichtes etwa gleich 
gute WeiterreiBfestlgkeitswerte. 





Beispiel 1 
ca. 130 g/m' 


Beispiel 2 
ca. 105 g/m^ 


Stapelfaservlies 
ca. 155 g/m* 


Stapelfaservlies 
ca. 90 g/m^ 
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49 % 
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Modul 10% (langs) 


142 N 


93 N 


67 N 


37 N 


Modul 10% (quer) 


55 N 


31 N 


17 N 


10 N 












Weiterreilikraft (langs) 


15 N 




17 N 


7 N 


Weiterreillkraft (quer) 


18 N 




17 N 


11 N 
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Patentansprtiche 

1. Reinigungstuch bestehend aus einem Mikrofilament-Vliesstoff mit 
Flachengewichten von 30 bis 500 g/m^ wobei der Vliesstoff aus 

5 schmelzgesponnenen, verstreckten und unmittelbar zu einem Vlies 

abgelegten Mehrkomponenten-Endlosfilamenten mit einem Titer 1,5 bis 
5 dtex besteht und die Mehrkomponenten-Endlosfilamente gegebenen- 
falls nach einer Vorverfestigung zumindest zu 80 % zu Mikro- 
Endlosfilamenten mit einem Titer 0,05 bis 1,0 dtex gesplittet und 
10 verfestigt sind. 

2. Reinigungstuch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Vliesstoff aus schmelzgesponnenen, aerodynamisch verstreckten und 
unmittelbar zu einem Vlies abgelegten Mehrkomponenten- 

15 Endlosfilamenten mit einem Titer von 2 bis 3 dtex besteht und die 

Mehrkomponenten-Endlosfilamente gegebenenfalls nach einer 
Vorverfestigung zumindest zu 80 % zu IVIikro-Endlosfilamenten mit einem 
Titer von 0,1 bis 0,5 dtex gesplittet und verfestigt sind. 

20 3. Reinigungstuch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS das 
iViehrkomponenten-Endiosfilament ein Bikomponenten-Endlosfilament 
aus zwei inkompatiblen Polymeren, insbesondere einem Polyester und 
einem Polyamid, ist. 

25 4. Reinigungstuch nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dalJ die Mehrkomponenten-Endlosfilamente einen 
Querschnitt mit orangenartiger Multisegment-Struktur aufweisen, wobei 
die Segmente alternierend Jewells eines der beiden inkompatiblen 
Polymeren enthalten und/oder eine „side-by-side"-Struktur mit zwei Oder 

30 mehr Streifen besitzen. 
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Reinigungstuch nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
beiden Seiten des Reinigungstuch eine unterschledliche Segment- 
Struktur besitzen. 



Reinigungstucli nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daR mindestens eines der das Mehrkomponenten- 
Endlosfilament bildenden inkompatiblen Polymere Additive, wie 
Farbpigmente, permanent wirkende Antlstatlka, Fungizide, Bakterizide, 
Akarizide und / oder die hydrophilen oder hydrophoben Eigenschaften 
beeinflussende Zusatze in Mengen bis zu 10 Gew.-%, enthalt. 

Verfahren zur Herstellung von Reinigungstuch nach einem der 
Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daS Mehrkomponenten- 
Endlosfilamente aus der Schmeize ersponnen, verstreckt und unmittelbar 
zu einem Vlies abgelegt werden, gegebenenfalls eine Vorverfestigung 
erfolgt und der Vliesstoff durch Hochdruck-Fluidstrahlen verfestigt sowie 
gleichzeitig in IVIikro-Endlosfilamente mit einem Titer 0,05 bis 1,0 dtex 
gesplittet wird. 



20 8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daR die 
Verfestigung und Splittung der IVIehrkomponenten-Endlosfilamente 
dadurch erfolgt, daB der gegebenenfalls vorverfestigte Vliesstoff 
mindestens einmal von jeder Seite mit Hochdruck-Fluidstrahlen 
beaufschlagt wird. 

25 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daR die Farbung der Mehrkomponenten-Endlosfllamente durch 
Spinnfarben vorgenommen wird. 

30 10. Verfahren nach einem der Anspruche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
daR zwei Spinnbalken eingesetzt werden, von denen einer 



Mehrkomponenten-Endlosfilamente mit einer „Pie"-Segmentstruktur und 
der andere mit einer „side-by-side"-Segmentstruktur mit zwei Oder mehr 
Streifen erzeugt. 

Reinigungstuch nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB Tuclier mit einem Flachengewicht von 40 bis 
240 g/m^, welche gegebenenfalls noch geraulit, geschmirgelt, geburstet 
Oder punktkalandriert werden, als Allzweck- und/oder SpultQcher 
verwendet werden. 

Reinigungstuch nacfi einem der Anspruclie 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB Tucher mit einem Flachengewicht von 40 bis 
140 g/m^ welche gegebenenfalls noch bedruckt werden, als 
Sanitarreinigungstiicher venwendet werden. 

Reinigungstuch nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daS Tucher mit einem Flachengewicht von 80 bis 
200g/m^ welche gegebenenfalls noch beschichtet, gepragt und/oder 
bedruckt werden, als Fenster- und/oder Glastucher ven^/endet werden. 

Reinigungstuch nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dalS Tucher mit einem Flachengewicht von 100 bis 
250 g/m^, welche gegebenenfalls noch gepragt und mit einem 
Reinigungsmittel vorimpragniert werden, als Gebaudereinigungstuch 
verwendet werden. 

Reinigungstuch nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daS Tucher mit einem Flachengewicht von 100 bis 
280 g/m^, welche gegebenenfalls noch gerauht, geschmirgelt, geburstet 
und / Oder bedruckt werden, als Staubtiicher verwendet werden. 
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-^ir»* g "3ch einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch 

f-izeichnet, daR Tucher mit einem Flachengewicht von 140 bis 
- oO gegebenenfalls noch gerauht, gesclimirgelt, geburstet 

^ / oder bedrucl<t werden, als Bodentucher venwendet werden. 

p^^^-^riioungstuch nach einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch 
yc^ nzeiclinet, daB es mit einem Reinigungs- und / oder Pflegemittel 

\rr-^fc^prSigniert ist. 



H einigungstuch nach einem der Anspruche 1 bis 17, dadurch 

ekennzeichnet, dad es mehrfach kochwaschbar (95X) ist. 



11 



Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft Reinigungstuch bestehend aus einem Mikrofilament- 
Vliesstoff mit einem Flachengewicht von 30 bis 500 g/m^, bei dem der Vliesstoff 
aus schmelzgesponnenen, verstreckten und unmittelbar zu einem Vlies 
abgelegten Mehrkomponenten-Endlosfilamenten mit einem Titer 1,5 bis 5 dtex 
besteht und die iVIehrkomponenten-Endlosfilamente gegebenenfalls nach einer 
Vorverfestigung zumindest zu 80 % zu Mikro-Endlosfilamenten mit einem Titer 
0,05 bis 1,0 dtex gesplittet und verfestigt sind. 
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